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Vyrobek:

Oblast pouziti:

Lity potérovy material ze siranu vapenatého (anhydritovy potér) uréeny k pouziti do vnitfnich podlah.
Vyrabi se tzv. mokrou cestou na betonarnach spole¢nosti CEMEX Czech Republic k.s., na stavenisté
je dodavan automichaci v tekuté konzistenci pfipraveny k okamzitému pouziti. Slozeni vyrobku:
jemnozrnné kamenivo frakce 0—4 m, pojivo na bazi siranu-vapenatého, chemické pfisady ovliviujici
vlastnosti Gerstvé i zatvrdlé smési, voda. Anhydritovy lity potér je vyrabén v souladu s CSN EN 13813
v nasledujicich pevnostnich tfidach:

Obchodni nazev 32”32?\]”;,\] 13813 Pevnost v tlaku * ss\gr;c;/st;tuv*tahu
AE 20 CA-C20-F4 > 20 MPa >4 MPa
AE 25 CA-C25-F5 > 25 MPa > 5 MPa
AE 30 CA-C30-F6 > 30 MPa > 6 MPa

* po 28 dnech, ve vysuseném stavu

Anhydritové lité potéry se pouzivaji jako podkladni podlahové vrstvy ve vnitfnich suchych prostorach
vSech typl bytové, ob&anské i pramyslové vystavby, v novostavbach i rekonstrukcich. Pouziti anhy-
dritovych potért neni vhodné do prostor s trvalym plasobenim vihkosti (okoli bazénd, sauny, pradelny,
zavodni kuchyné atd.) a do exteriéru. V bytové vystavbé Ize anhydrit aplikovat i do mistnosti s vy$Si
kratkodobou vlhkosti (koupelny, WC). Anhydrit neni vhodny k pouziti jako finalni vrstva pro podlahy
naméhané obrusem.

Planovaci predpoklady a stavebni pripravenost pred realizaci:

Pripravenost
Vyztuz
Teploty

Ochrana potéru

Dilatace a spary
Okrajova dilatace

Konstrukéni dilatace
Dilatace v plose

Priprava podkladu

Ukladku litého potéru provadét az po provedeni mokrych stavebnich procest (omitky apod.)
Do anhydritového potéru se nezabudovava zadny druh vyztuze

= Minimalni vnitfni teplota pfi liti potéru a min. dalSich 48 hodin: >0 °C
= Maximalni vnitfni teplota pfi liti potéru a min. dalSich 48 hodin: <30 °C
= Minimalni venkovni teplota pfi liti potéru: -5°C

Nutné zabranit nerovnhomérnému vysychani potéru — prdvanem, slune€nim zafenim, lokalnim zdrojem
tepla, to znamena osazené a utésnéné okenni, dvefni a jiné prostupy, velkd okna pfistinénd tmavou
folii. Zabranit kominovému efektu u vytahovych Sachet, schodist, konstrukci krovu atd.

Veskeré svislé konstrukce musi byt oddéleny od potéru dilatacni paskou o minimalni tloustce 5 mm,
u vytapénych potérd miniméalni tloustka dilataéni pasky 10 mm, u vétSich ploch je nutno tloustku
okrajové dilatace (symbolicky Tmin) nadimenzovat podle pravidla:

Deélka prostoru [m] A Symbolicky:
x Rozdil teplot pri liti a bé hem uzivani [m] B
x Teplotni roztaznost anhydritu [mm/m.K] C (cca0,012) A B
= Teplotni roztaznost nalitého potéru v dané plose T
x Stlacitelnost dilatacni pasky/100 S (bézné 70%) T x S/100 = Tmin
= Minimalni tloustka dilatacniho pasku [mm] Tmin

Okrajova dilatace se odstrariuje az po polozeni vrchni naslapné vrstvy, nebo se musi v téchto vrstvach
pfiznat (zabranit pevnému spojeni kterékoliv vrstvy podlah se sténami — vznikl by akusticky most).

Samozfejmosti je nutnost prevzit stavebni spary z ostatnich konstrukci (pokud jsou).

Dilatace v ploSe litého potéru se v [Z)Fipadé pravidelného tvaru prostoru (tverec, obdélnik v poméru
stran do 3:1) neprovadi do 600 m? u vytapénych potéri do 300 m Dilatace v plode se provadi
v pfipadech:

= rozdilnych konstrukénich vysek litého potéru

= oddéleni nevytapéného potéru od podlahy s podlahovym vytapénim (neplati pro malé plochy

v rdmci 1 mistnosti — napf. koupelna s nevytapénou plochou pod vanou apod.)
= oddéleni dvou vétvi podlahového topeni pfi rozdilu teplot pfi uzivani > 15 °C
= v pfipadé protahlych prostor nepravidelného tvaru (napf. chodby tvaru L, N, T apod.)

Podklad musi byt od potéru oddélen separacni folii s prelepenymi pfesahy (v pfipadé spojeného
potéru musi byt podklad dikladné napenetrovan). Separacni folie musi byt fadné spojena s okrajovou
dilataci, nesmi u kraju tvofit dutiny a v ploSe tvofit pfehyby (snizeni tloustky potéru, riziko prasklin
podobné jako u ,nepravych“ spar). Podklad musi byt zbaven nedistot, které by mohly vyplavat
na povrch. Pod anhydritovy potér nesmi byt pouzita nechranénd hlinikova termofolie (chemicka reakce
s Cerstvou smési na bdazi siranu-vapenatého). Nutné podsypat hlucha mista mezi podkladni izolaci
a technickymi rozvody napf. piskem, liaporem apod.

Technologicka podpora: oblast Cechy: Ing. Tom4 Vojta (tomas.vojta@cemex.com, +420602306804), oblast Morava: Jan Frkal (jan.frkal @cemex.com, +420602583552)
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Technické rozvody vodorovné zabudované v potéru musi byt obalené pénovou dilataci a pfi zmen-
Sené tloustce potéru nad rozvody je nutno pocitat s rizikem vzniku prasklin jako u ,nepravych” spar.
Zvazit zabudovani parozabrany pod anhydrit (moznost plsobeni difiznich par z podkladu) zvlasté
v téchto pfipadech:

= liti potéru do nepodsklepenych prostor (na desku dotykajici se zeminy)

= U nedostate¢né vyschlych stropl patrovych budov

= pfi pouziti nepropustné finalni vrstvy (PVC podlahoviny apod.)

Podlahové topeni Vodni podlahové topeni musi byt zkontrolovano na tésnost a funkénost, pfi liti potéru napusténo,
ale nikoliv uvedeno do provozu (temperovano). Vedeni podlahového topeni musi byt dobfe ukotveno
k podkladu, aby se zabranilo jeho vyplavani na povrch (systémové desky, Uchytové listy atd.).
V pfipadé nedostateéného uchyceni topeni Ize liti realizovat ve 2 krocich — prvni liti potéru do vysky
topného vedeni, po 24 hodinach (ne delsi) preliti dalsi vrstvou anhydritu (min. 35 mm nad topenim).

Minimalni tloustky P¥i navrhovani tloustky anhydritovych potért je nutné pfihlédnout:
*  k budoucimu provoznimu zatizeni podlahy (v projektové dokumentaci dle CSN 73 0035)
= stavu podkladni konstrukce
= v pripadé pouziti tepelné nebo krocejové izolace k mife jeji stlacitelnosti
Predepsané hodnoty nutné brat jako lokalni minima, tedy ne jako pramér celé podlahové konstrukce.
Bodové zatizeni neni tfeba pfi navrhu tloustky anhydritového litého potéru brat v potaz pfi dodrzeni
plodného zatizeni udaného na m? (do hodnoty cca 200 kg/cm?® u AE20).

- ) Celkova stlagitelnost Minimalni tloustka anhydritového potéru [mm]
Konstrukéni typ potéru

pOdkladU (iZOlaCG) AE20 AE25 AE30
(CA-C20-F4)  (CA-C25-F5)  (CA-C30-F6)

Spojeny potér * - 35 30 30
‘I::)stglrén? oddélovaci i 35 30 30
Plovouci potér
do 5 mm 40 35 35
zatizeni do 2,0 kN/m?
>5mm 45 40 35
do 5 mm 50 45 40
zatizeni do 3,5 kN/m?
>5mm 55 50 45
do 5 mm 60 55 50
zatizeni do 5,0 kN/m?
>5mm - 60 55
do 5 mm - - 60
zatizeni do 8,0 kN/m?
>5mm - - -
Potér pro dutinové
podlahy
- 40 35 35
zatizeni do 2,0 kN/m?
do 5 mm ** 45 40 35
- 50 45 40
zatizeni do 3,5 kN/m?
do 5 mm * 55 50 45
e . stejné jako u plovouciho potéru,
Vytapény potér do 5mm ale min. 35 mm kryti podlahového topeni

* pfedpokladem je pevny podklad s tnosnosti odpovidajici danému zatizeni
** napf. v pfipadé pouZiti krocejové izolace

Maximalni tloustky Doporuc¢end maximalini tloustka anhydritového potéru je 70 mm (zvySené riziko odmésovani smési
a neumeérné prodlouzena doba vysychani potéru).
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Realizace litého potéru:

Doprava a ¢erpani

Dispozice stavby

Konzistence smési

Ukladani potéru

Podlahové topeni
Rovinnost

Ostatni doporuéeni

Anhydritovy lity potér je dopravovan na staveniité automichadi s prepravni kapacitou max. 8 m®
smési, je pfipraveny k okamzitému pouziti a do konstrukce je ukladan pomoci Snekovych dieselovych
erpadel s gumovymi hadicemi priméru 50 mm. Kapacita $nekového &erpadla: 6 — 10 m® precerpané
smési/h (v zavislosti na vzdalenosti a vySce). Smés Ize na misto uréeni bézné Cerpat na vzdalenost
az 200 m a do vysky 10 patrového domu.

Pro realizaci anhydritového potéru je nutna nasledujici pfipravenost stavenisté:

= pfijezdova komunikace musi splfiovat Sifku a inosnost pro automichaée (do max. hmotnosti

32 tun vcetné smési, 4 napravy)

= misto pro €erpadlo (rozméry vétsiho pfivésného voziku za osobni auta)

* neni nutnd pfipojka elektriky ani tlakové vody

= predevsim v zimnim obdobi je nutné mit v blizkosti (do 20 m) béznou pFipojku vody
Ukladku anhydritového potéru Ize realizovat i v centru mést apod., protoze jde o €istou a bezodpado-
vou technologii Cerpani.

Nutné dodrzet pfedepsanou konzistenci (tekutost) smési: 24 cm (+/- 2 cm).

Tekutost smési se uréi pred pocatkem liti anhydritového potéru tzv. rozlivovou zkouskou*. Na stavbé
Ize v pfipadé potreby pouzit vodu k Upravé konzistence podle pravidla 1 cm potfebného rozliti = 5 |
vody na 1 m3 smési. Nepfipustné je pFidavani jakychkoliv pfisad na stavenisti (plastifikacnich,
L,nemrznoucich“ apod.). Konzistenci smési je nutné pfizplsobit tloustce nalévané vrstvy a teploté.

tloustka nalévané vrstvy napr. 35 mm ... rozliti napf. 26 cm
tloustka nalévané vrstvy napr. 70 mm ... rozliti napf. 22 cm
teplota pri liti napr. 26 C rozliti napr. 25 cm
teplota pri liti napr. 4 € rozliti napr. 23 cm

PFi ukladani lit¢ho anhydritového potéru je tfeba brat v Gvahu dobu zpracovatelnosti smési a tomu
prizplsobit velikosti pracovniho zabéru a logistiku objednavani smési (s pfihlédnutim k délce dopravy).
Na zacatku ¢erpani je nutné do plastového kbeliku chytit vapenny kal uréeny k rozjeti ¢erpadla (nesmi
byt nalit do plochy!). Potér je nutné nalévat rovnomérné z maximalni vysSky 20 cm od Usti hadice
do vySky nivela¢nich Sablon nebo laseru, nasleduje odvzdusnéni a znivelovani potéru (dbat na smér
hutnéni 1|, nikoliv « ) pomoci stfasacich ty¢i ve dvou krocich (jeden smér hutnéni az k podkladu,
druhy kolmy smér — finalni povrchové odvzdu$néni a zarovnani potéru**). V pfipadé tvorby pény
na povrchu potéru je nutné tuto pénu stahnout latémi na jedno misto a odstranit.

PFi liti potéru na podlahové topeni je nutné dbat na dikladné podliti a setfeseni topného vedeni,
aby pod nim nezlstavaly vzduchové bublinky.

Pfi dodrZeni optimalni tekutosti potéru a technologickych pokynt ukladky je dosaZzena rovinnost
s maximalni odchylkou 2 mm/2 m (coz odpovida pozadavkdm normy CSN 74 4505).

Jako prevence proti vzniku trhlin (i pfi dobré pfipravenosti obvodové dilatace) v pfipadé ostrych roha
vystupujicich do plochy, sloupl apod., Ize do Cerstvé smési kolmo k ose vystupku zatlacit pasek
skelné nebo syntetické tkaniny (,perlinky®). Pfi realizaci se doporu€uje oznacit misto v potéru
s nejvysSi vrstvou anhydritu pro budouci méfeni zbytkové vihkosti.

* Provadi se kénusem s dolni podstavou 100 mm, horni 70 mm a vyskou 60 mm
** Muze byt provedeno pomoci kartacovych stfasacich lati

Zrani a priprava na pokladku finalni vrstvy:

Ochrana potéru

Zrani a vysychani

Povrch potéru

Ihned po naliti je nutné minimalné na dobu 48 hodin uzavfit stavbu, zabranit pravanu a lokalnimu pro-
hfivani potéru napf. sluneénim svitem.

Konec&nych vlastnosti anhydritovych potért je dosazeno az po vyschnuti pod 1 % hm. Po 48 hodinach
od naliti potéru je nutné umoznit pozvolné vysychani potéru dostate€nou ventilaci, temperovanim
stavby, pfipadné kondenzaénimi vysouSeci vzduchu. Nepouzivat lokalni zdroje tepla (horkovzdusné
fukary apod.) — nerovnomérné vysychani = riziko prasklin. Prdbéh vysychani anhydritového potéru
je silné zavislé na teploté a vlhkosti prostfedi, nelze zobecnit délku vysychani (ta je dale nepfimo
umérna tloustce nalévané vrstvy). V pfipadé nepfiznivych klimatickych venkovnich podminek (mraz,
trvaly dést) je nutné mistnosti temperovat a vétrat pouze narazové nékolikrat denné.

Na povrchu litého anhydritového potéru se v zavislosti na tekutosti potéru a tloustce ukladané vrstvy
muZze vytvofit tzv. odlou¢ena vrstva (velmi tenka vrstva kalu vyplavena z potéru), kterou je v zavislosti
na pouzitém druhu finalni vrstvy podlahy vhodné po vyschnuti mechanicky odstranit zametenim,
jemnym prebrouSenim apod. V odloucené vrstvé mohou pfi vysychani vzniknout prasklinky — nejde
o konstrukéni trhliny (nezasahuji do potéru). V&asné odstranéni urychluje vysychani potéru.
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Pochtiznost
a zatizitelnost

Podlahové topeni

Pokladka finalni
vrstvy podlahy

Sanace podlah

Likvidace zbytka

Ostatni technické

Lity anhydritovy potér je pochlizny po 24-48 hodinach od naliti v zavislosti na teploté a vihkosti
prostfedi. Céaste¢na zatizitelnost je bézné dosahovana po 4-5 dnech (lehké stavebni prace bez
bodového zatizeni). Montaze sténovych pfepazek — po cca 7 dnech (opét dle teploty a vlhkosti).

Podlahové topeni Ize spustit nejdfive po 7 dnech od naliti potéru v pozvolném rezimu nabéhu teplot
(prvni 2 dny maximalni teplota na vstupu 20 °C, teplotu zvySovat ve dvoudennich krocich o max. 5 °C,
nejvyssi teplota 50 °C, snizovani teplot opét v postupnych krocich az do Uplného vyschnuti).

Anhydrit je vhodny pro ukladku vSech typl naslapnych vrstev bez nutnosti provadét dodate¢né Upravy
povrchu (napf. stérkovani), vyjimkou mohou byt tenkovrstvé podlahoviny (PVC, linolea), které maji
vy$8i naroky na hladkost a rovinnost povrchu ne? pozaduje norma CSN 74 4505 Podlahy, Spoleéna
ustanoveni. Pfed pokladkou naslapné vrstvy je nutné zméfit zbytkovou vlhkost potéru, doporucena
maximalni hodnota:

= u nepropustnych podlahovin (PVC, laminat apod.) + parket do 0,5 %
= U propustnych vrstev (koberce, keramika apod.) do 1,0 %
= vytdpéné potéry do 0,3 %

V pripadé lepeni finalnich vrstev na anhydrit se obecné doporucuiji flexibilni lepici hmoty, pfedevSim
u vytapenych potért. Pokladku naslapné vrstvy Ize realizovat i na potér s vihkosti do 5 %, podminkou
vSak je pouziti specialnich tekutych hydroizolaci.

Pokud se v potéru i pfes veSkera opatfeni objevi praskliny, Ize je sanovat nasledujicim zptsobem
(odborné opravené trhliny nemaji vliv na funkénost podlahy):
= potér vysusit, vysat prach z trhlin
= u lokalnich vlasovych trhlin, kde se kraje praskliny mezi sebou vySkové nehybou — trhlinky
zalit reakéni pryskyfici (epoxidovou nebo polyuretanovou), nechat zaschnout a pfebrousit
= u vétSich trhlin — provést zafezy kolmo k trhliné ve vzdalenosti 20 — 30 cm, zafezy a trhliny
zaplnit reakéni pryskyfici (v pfipadé trhlin > 1 mm smichat s mineralnim plnivem — napf.
kamennou mouc¢kou, jemnym piskem apod.), do zarezl vtlacit ocelové profilované sponky,
povrch zasypat kamennou mouckou nebo piskem, nechat zaschnout a pfebrousit

Jako u materialt obsahujici cementové pojivo, odvoz na skladku stavebni suti.

parametry anhydritovych potéra

Vlastnost Hodnota Poznamka

Objemova hmotnost ¢erstvé smési

Objemova hmotnost zatvrdlé
smési

Doba zpracovatelnosti

Maximalni zrnitost

Hodnota smrsténi

Hodnota rozpinani
Konzistence ¢erstvé smési
Hodnota pH

Reakce na ohen

Teplotni roztaznost

Teplotni odpor (pfenos tepla)
Chemicka reakce

2000-2200 kg/m3
1900-2100 kg/m3

do 4 hodin

4 mm

do 0,03 mm/m

do 0,1 mm/m
tekuta

>7

trida A1

cca 0,012 mm/m.K
1,2 W/m/K
koroduje kovy

dle lokality vyrobniho zavodu

dle lokality vyrobniho zavodu

po této dobé dochazi ke snizeni
pevnosti

do vyschnuti
do vyschnuti
24 cm (+/-2 cm) zkouSkou rozliti

nehoflavy stavebni material

v ¢erstvém stavu reakce s hlinikem

Kontrola kvality Spole¢nost Cemex Czech Republic k.s. zajiStuje stalou kontrolu vstupnich materialt, vyrobnich

zafizeni a postupt i kone€nych vlastnosti vyrobku v rozsahu certifikatu systému Ffizeni managementu
jakosti CSN EN I1SO 9001:2001. Kvalita &erstvého i zatvrdlého anhydritového potéru je zkouseny v siti
vlastnich i nezavislych akreditovanych laboratofi.

Upozornéni
vyrobce:

Spole¢nost CEMEX Czech Republic k.s. nese zaruku za kvalitu smési a dodrzeni vSech
deklarovanych vlastnosti, za kvalitu provedeni a parametry podlahovych konstrukci v souladu

s pfislusnymi normami nese zaruky zhotovitel (firma provadéci ukladku). VySe uvedené podminky pro
planovani, pfipravu, provadéni a finalizaci jsou v pfipadé feSeni problému a reklamaci brany jako

zavazné.
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